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Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru roboét

07.02.02 - Oznakowanie pionowe
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07.02.02 - OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot zwigzanych z ustawieniem oznakowania pionowego dla zadania p.n.: , Ustawienie stupkow

kilometrowych w ciagu drog wojewodzkich 503 i 513”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdét zwigzanych z

wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego i obejmujg ustawienie:

— tablic prowadzacych U-3a i U-3b na stupkach stalowych ocynkowanych @ 60,3 mm

— stupkow prowadzacych samopionujacych U-la z umieszczonymi na ich korpusie numerami
kilometréw i hektometrow (symboli U7 i U8)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Staly znak drogowy pionowy - sklada si¢ z lica, tarczy z uchwytem montazowym oraz z

konstrukcji wsporcze;j.

1.4.2. Tarcza znaku - plaska powierzchnia z usztywniona krawedzia, na ktérej w sposob trwaty

umieszczone jest lico znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo albo

aluminiowej zabezpieczona przed procesami korozji powtokami ochronnymi zapewniajacymi jako$¢ i

trwatos¢ wykonanego znaku.

1.4.3. Lico znaku - przednia czes¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej wraz z

naniesiong trescia, wykonang technikg druku sitowego, wyklejana z transparentnych folii ploterowych

lub z folii odblaskowych.

1.4.4. Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozja, stuzacy do

zamocowania w sposob roztaczny tarczy znaku do konstrukcji wsporcze;.

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wlasciwosci odblaskowe (wykonane

jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukeji (stupek, stup, stupy, kratownice,

wysiegniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantujacy przenoszenie obcigzert zmiennych i stalych

dziatajacych na konstrukgje i zamontowane na niej znaki lub tablice.

1.4.7. Stupek prowadzacy U-1a - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stuzace do optycznego

prowadzenia ruchu, majace na celu utatwienie kierujacym, szczegdlnie w porze nocnej i w trudnych

warunkach atmosferycznych, orientacji co do szerokosci drogi, jej przebiegu w planie oraz na tukach

poziomych.

1.4.8. Znak kilometrowy U-7 — stosowany w celu oznaczania przebiegu drogi i wskazania jej

kilometrazu narastajaco od poczatku do konca drogi.

1.4.9. Znak hektometrowy U-8 — stosowany w celu usci$lenia przebiegu drogi i wskazania kolejnych

hektometrow narastajaco od poczatku do konica danego kilometra drogi, ma postac cyfry umieszczanej

na stupku prowadzacym ponizej numeru danego kilometra drogi

2. MATERIALY.

2.1. Znaki drogowe

2.1.1 Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien posiada¢ dla swojego wyrobu aprobate techniczng, certyfikat
zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujaca, znak budowlany ,B” i wystawiong

przez siebie deklaracje zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury. Folie
odblaskowe stosowane na lica znakéw drogowych powinny posiada¢ aprobate techniczng wydana
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przez uprawniona jednostke oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta. Stupki, blachy i
inne elementy konstrukcyjne powinny mie¢ deklaracje zgodnosci z odpowiednimi normami.

W zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegdlowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnaldw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach, podano szczegdtowe
informacje odno$nie wymagan dla znakéw pionowych.

2.1.2. Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga by¢é wykonywane jako:

— prefabrykaty betonowe,

— z betonu wykonywanego , na mokro”,

— z betonu zbrojonego,

— inne, dla ktérych opracowano dokumentacje techniczng zgodna z obowiazujacymi przepisami.
Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania pionowego nalezy wykonac z betonu lub betonu
zbrojonego klasy, co najmniej C16/20 wg PN-EN 206-1:2000.

Posadowienie fundamentéw nalezy wykonac na glebokos¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.1.3. Konstrukcje wsporcze

Konstrukcje wsporcze znakéw oraz sposdb potaczenia konstrukeji wsporczej z fundamentem, powinny
by¢ zgodnie z propozycja Wykonawcy zaakceptowang przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze mozna wykonac z rur ocynkowanych zaakceptowanych przez Inzyniera.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74200:1998, PN-84/H-74220 lub innej normy
zaakceptowanej przez Inzyniera. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac
wad w postaci tusek, peknieé, zwalcowan i naderwan. Konce rur powinny by¢ obciete réwno i
prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dlugos$ciach:

— dokladnych, zgodnych z zamdéwieniem; z dopuszczalna odchytka + 10 mm,

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1
m diugosci rury. Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-
84023.07, lub inne normy. Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wiazkach lub luzem
wzglednie w opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajagcym. Rury powinny by¢ cechowane
indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna
ona spetnia¢ wymagania PN EN ISO 1461:2000 i PN-EN 10240:2001. Minimalna grubos¢ powtoki
cynkowej powinna wynosic¢ 60 pm.

Powierzchnia powloki powinna by¢ ciagta i jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona
wykazywaé widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.
Producent lub dostawca obowiazany jest do wydania gwarancji na konstrukcje wsporcza, ktorej
przedmiotem sa wilasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéw mocujacych oraz
trwatos¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

2.1.4. Tarcza znaku

2.1.4.1. Trwalos¢ materialéw na wplywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposdb
wykonczenia znaku, musza wykazywaé pelng odpornos¢ na oddzialtywanie $wiatta, zmian
temperatury, wplywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje¢ elektrochemiczng) - przez caly czas trwatosci znaku, okreslony przez
wytworce lub dostawce.

2.1.4.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca,
trwato$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepnic¢ na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montazu znaku,

b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

¢) instrukcje utrzymania znaku.
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Trwalos¢ znaku powinna by¢ co najmniej réwna trwatosci zastosowanej folii. Minimalne okresy

gwarancyjne powinny wynosi¢ dla znakéw z folig typu 1 -7 lat.

2.1.4.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z :

— blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) lub PN-EN
10292:2003/A1:2004/A1:2005(U)

— blachy aluminiowej o grubosci min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997,

— innych materiatéw, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez producenta
aprobaty techniczne;j.

Grubos¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie moze by¢ mniejsza

niz 28 pm (200 g Zn/m?).

Znaki i tablice powinny spetniac¢ nastepujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania dla znakéw i tarcz znakow drogowych

Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1:
2005
Wytrzymatosé na kN m >0,60 WL2
obciazenie sita
naporu wiatru
Wytrzymatosé na kN >0,50 PL2
obcigzenie skupione
Chwilowe mm/m <25 TDB4
odksztalcenie
zginajace
Chwilowe stopien - m <0,02 TDT1
odksztalcenie <0,11 TDT3
skretne <0,57 TDT5
<1,15 TDT6*
Odksztatcenie trwate | mm/m lub |20 % odksztalcenia -
stopien - m | chwilowego

Rodzaj krawedzi - Zabezpieczona, E2
znaku krawedz ttoczona,

zaginana, prasowana

lub zabezpieczona

profilem

krawedziowym
Przewiercanie lica - Lico znaku nie moze P3
znaku by¢ przewiercone z

zadnego powodu
* klase TDT3 stosuje sie dla tablic na 2 lub wiecej podporach, klase TDT 5 dla tablic
na jednej podporze, klase TDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, klase TDT6
dla tablic na konstrukcjach wysiegnikowych

Tarcze znakow powinny spelniac¢ takze nastepujace wymagania:

- krawedzie tarczy znaku powinny by¢usztywnione na calym obwodzie poprzez ich podwdjne giecie
0 promieniu giecia nie wigkszym niz 10 mm wilgcznie z naroznikami lub przez zamocowanie
odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku,

— powierzchnia czolowa tarczy znaku powinna by¢ rowna — bez wgie¢, pofatdowan i otwordw
montazowych. Dopuszczalna nieréwnos¢ wynosi 1 mm/m,
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— podwojna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe powinny
usztywnié tarcze znaku w taki sposob, aby wymagania podane w tablicy 1 byly spelnione a zarazem
stanowity element konstrukcyjny do montazu do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza sie
maksymalne odksztatcenie trwate do 20 % odksztalcenia odpowiedniej klasy na zginanie i skrecanie,

— tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi
powtokami chemicznymi oraz powtloka lakierniczg o grubosci min. 60 pum z proszkowych farb
poliestrowych ciemnoszarych matowych lub pélmatowych w kolorze RAL 7037; badania nalezy
wykonywac zgodnie z PN-88/C-81523 oraz PN-76/C-81521 w zakresie odpornosci na dziatanie mgty
solnej oraz wody.

2.1.5. Znaki odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego z

samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej Folia odblaskowa (odbijajaca

powrotnie) powinna spetnia¢ wymagania okreslone w aprobacie technicznej .

Lico znaku powinno by¢ wykonane z samoprzylepnej folii odblaskowej o wiasciwosciach

fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 1.

Powierzchnia licowa znaku powinna by¢ rowna, gladka, bez rozwarstwieni, pecherzy i odklejeri na

krawedziach. Na powierzchni moga wystepowac¢ w obrebie jednego pola srednio nie wiecej niz 0,7

btedéw na powierzchni (kurz, pecherze) o wielkosci najwyzej 1 mm. Rysy nie maja prawa wystapic.

2.1.6. Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych

2.1.6.1. Tolerancje wymiarowe dla grubosci blach

Sprawdzenie srubg mikrometryczna:

— dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 - 1,5 mm wynosi - 0,14 mm,
— dlablach aluminiowych o gr. 1,5 - 2,0 mm wynosi - 0,10 mm.

2.1.6.2. Tolerancje wymiarowe dla grubosci powtok malarskich

Dla powloki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubosci 60 pm wynosi £15 nm.

Sprawdzenie wg PN-EN ISO 2808:2000.

2.1.6.3. Tolerancje wymiarowe dla ptaskosci powierzchni

Odchylenia od poziomu nie moga wynie$¢ wiecej niz 0,2 %, wyjatkowo do 0,5 %.

Sprawdzenie szczelinomierzem.

2.1.6.4. Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakéw

Sprawdzenie przymiarem liniowym:

— wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 1m? podane w opisach szczegdtowych zatacznika nr 1
sa nalezy powigkszy¢ o 10 mm i wykonac w tolerancji wymiarowej + 5 mm.
2.1.6.5. Tolerancje wymiarowe dla lica znaku
Sprawdzone przymiarem liniowym:
— tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynosza + 1,5 mm,
— tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metoda wyklejania wynosza +2 mm,
— kontury rysunku znaku (obwddka i symbol) musza by¢ réwne z dokladno$cia w kazdym kierunku
do 1,0 mm.

2.1.7. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy soba elementéw konstrukgji

wsporczych znakoéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez pekniec,

naderwan, rozwarstwien i wypuklych karbéw.

Laczniki powinny by¢ ocynkowane ogniowo lub wykonane z materialéw odpornych na korozje w

czasie nie krotszym niz tarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.2. Stupki prowadzace

2.2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace stupkéw prowadzacych

Ksztatt i wymiary stupka i jego elementow powinny by¢ zgodne z zatacznikiem 4 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r.
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Stupek U-1a powinien by¢ wyposazony w znak kilometrowy U-7 i znak hektometrowy U-8 .

Wymagania co do zachowania sie stupka w czasie kolizji (najechania samochodu na stupek):

- samopionujacy, z odchyleniem od pionu do 3 %, wielokrotnie (minimum 100 razy) samoczynnie

powracajacy do pozycji pionowej od wychylenia 90° od pionu.

Stupek powinien by¢ wyposazony w elementy odblaskowe. Powinny one by¢ barwy czerwonej od

kierunku najazdu i biatej na odwrotnej stronie.

Stupek powinien posiada¢ w dolnej czesci element kotwiacy uniemozliwiajacy usuniecie stupka z

gruntu. Element kotwiacy powinien zabezpiecza¢ stupek przed pochylaniem sie w linii prostopadtej

do drogi.

Stupki prowadzace powinny posiada¢ aprobate techniczng wydana przez uprawniong jednostke i

deklaracje zgodnosci z nia.

Zaleca sie, aby stupek w swojej charakterystyce technicznej mial okreslone przez producenta

wlasciwosci kolizyjne tzn. sposéb zachowania sie stupka w czasie najechania samochodu na stupek,

np. stupek samopionujacy, trwale odksztatcalny, tamliwy.

2.2.2. Rodzaje materialdw na stupki prowadzace

Do wykonania stupkéw prowadzacych i ich oznakowania wykorzystuje sie nastepujace materiaty:

znakowania wykorzystuje si¢ nastepujace materiaty:

— tworzywa sztuczne takie jak polietylen (PE), polichlorek winylu (PVC), (ozn. wg PN-EN ISO 1043-
1:2004 ), kopolimery itp.,

— blache stalowg ocynkowanag na elementy mocujace stupek do bariery ochronnej, wg PN-EN
10327:2006,

— tworzywa sztuczne, najczesciej polimetakrylan metylu (PMMA), na elementy odblaskowe barwy

biatej i czerwonej, mocowane na korpusie stupka,
— folie odblaskowe barwy bialej i czerwonej stosowane jako elementy odblaskowe, do naklejania w
formie paskéw na korpusie stupka,
— folie barwy czarnej do naklejania symboli i cyfr na korpusie stupka,
2.2.3. Stupki prowadzace z tworzyw sztucznych
Powierzchnia stupkéw prowadzacych powinna by¢ czysta, gltadka, pozbawiona rys, pecherzy i
wglebien. Korpus stupka powinien by¢ barwy biatej bez smug i przebarwien.
Pas w gornej czesci stupka na ktérym umieszcza si¢ elementy odblaskowe powinien by¢ barwy
czerwonej.
Dopuszcza sie nastepujace tolerancje wymiarow stupka prowadzacego z tworzyw sztucznych:
—  przekrdj poprzeczny - tolerancja 1,0 mm,
— grubosc scianki od 3 do 5mm - tolerangja +0,5 mm.
Stupki prowadzace na czas skladowania i transportu powinny by¢ zabezpieczone przez owiniecie folig
polietylenowga lub w inny sposéb. Skladowane powinny by¢ w pozycji poziomej na ptaskim i rownym
podiozu w przygotowanych boksach. Wysokosc¢ sktadowania nie powinna przekraczac¢ 2 m. Zaleca sie
przechowywac stupki pod zadaszeniem w celu utrzymania ich w czystosci.
2.2.4. Elementy odblaskowe stupkow prowadzacych
Widzialno$¢ stupka prowadzacego w nocy zapewniajg elementy odblaskowe umieszczane na korpusie
stupka. Powinny one by¢ barwy czerwonej od kierunku najazdu i biatej na odwrotnej stronie.
Odblaskowos¢ takich elementow powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w zataczniku 1 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 3 lipca 2003 r. oraz z wymaganiami wlasciwej aprobaty
techniczne;j.
Elementy odblaskowe wykonywane moga by¢ w postaci elementdw pryzmatycznych z
polimetakrylanu metylu (PMMA) lub innego tworzywa sztucznego, mocowanych do korpusu stupka
za pomoca nitdéw lub w postaci paskdw z folii odblaskowej naklejanej na korpus stupka. Wymiary i
ksztalt tych elementéw powinny by¢ zgodne z zalgcznikiem 4 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dn. 3 lipca 2003 r.
Folie powinny posiada¢ aprobaty techniczne wydane przez uprawnione jednostki oraz deklaracje
zgodnosci z nimi.
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2.3. Znaki kilometrowe i hektometrowe

Do wyrobu cyfr znaku kilometrowego i hektometrowego stosowana jest folia barwy czarnej. Powinna
ona charakteryzowac sie trwatoscig i dobra zdolnoscig przyklejania do powierzchni stupka. Powinna
posiadac aprobate techniczng wydana przez uprawniona jednostke i deklaracje zgodnosci z nia.
Odblaskowosc¢ folii powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w zataczniku 1 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dn. 3 lipca 2003 r. oraz z wymaganiami wlasciwej aprobaty techniczne;j.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazac si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetu:

— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,

— $rodkdéw transportowych do przewozu materiatéw,

-  przewoznych zbiornikéw na wode,

— sprzet do wykonywania otworow w gruncie pod stupki prowadzace (szpadle, wiertnice),

— sprzet do zageszczania gruntu wokot stupkéw prowadzacych,

— drobny sprzet pomocniczy do montazu,

—  sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
Znaki drogowe nalezy na okres transportu odpowiednio zabezpieczy¢, tak aby nie ulegaty

przemieszczaniu i w sposdb nie uszkodzony dotarty do odbiorcy.

Transport stupkéw prowadzacych moze by¢ dokonywany dowolnym $rodkiem transportu, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Drobne materialy, jak folie samoprzylepne, elementy potaczeniowe itd. nalezy przewozi¢ w warunkach
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ustawienie znakow drogowych

5.1.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczyc¢:

— lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umocnionego,

— wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposdb, aby w czasie

trwania i odbioru robot istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Miejsce wykonywania prac nalezy oznakowaé, w celu zabezpieczenia pracownikéow i kierujacych

pojazdami na drodze.

5.1.2. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakéw

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do

glebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z

dokumentacjq projektowa lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakoniczeniu mozna byto

przystapic¢ natychmiast do wykonania w nich robo6t fundamentowych.

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnac i zagescic. Wolne przestrzenie miedzy

$cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materialem kamiennym, np. klincem i doktadnie

zagesci¢ ubijakami recznymi.

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakéw, wykonywane z betonu

,na mokro” lub z betonu zbrojonego nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-5-02205:1998.
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Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usunac i miejsce wypelni¢ do spodu

fundamentu betonem. Plaszczyzny boczne fundamentéw stykajace si¢ z gruntem nalezy zabezpieczy¢

izolacja, np. emulsjq asfaltowa. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypac¢ warstwami grubosci

20 cm z doktadnym zageszczeniem gruntu.

5.1.3. Konstrukcje wsporcze

Konstrukcje wsporcze znakéw, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg i ST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchytka od pionu, nie wigcej niz =1 %,

— odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku, nie wiecej niz = 2 cm,

— odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia
znaku zgodnie z zatacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r.
w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkoéw ich umieszczania na drogach

Konstrukcje wsporcze znakow drogowych pionowych musza mie¢ barwe szarg neutralng z tym, ze

dopuszcza sie barwe naturalng pokry¢ cynkowanych. Zabrania si¢ stosowania pokry¢ konstrukeji

wsporczych o jaskrawej barwie - z wyjatkiem przypadkéw, gdy jest to wymagane odrebnymi
przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.1.4. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajacy jej

przesuniecie lub obrot.

Materiat i sposéb wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwiaé, przy

uzyciu odpowiednich narzedzi, odlaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caly okres

uzytkowania znaku.

5.1.5. Oznakowanie znaku

Kazdy znak drogowy musi mie¢ naklejona na rewersie naklejke zawierajaca nastepujace informagje:

—  numer i date normy tj. PN-EN 12899-1:2005,

—  Kklasy istotnych wiasciwosci wyrobu,

—  miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkgji

- nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub dostawce jesli nie jest

producentem,

- znak budowlany ,B”,jesli producent wystawit krajowa deklaracje zgodnosci,

—  numer aprobaty technicznej,

Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposéb trwaty i wyrazny, czytelny z normalnej odleglosci

widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki nie byta wigksza niz 30 cm? . Czytelnos¢ i trwatos¢ cechy

na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna by¢ nizsza od wymaganej trwatosci znaku. Naklejke nalezy
wykonac z folii nieodblaskowe;j.

5.2. Ustawienie stupkow prowadzacych

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢ lokalizacje stupka na podstawie dokumentacji

projektowej lub ST, przy uwzglednieniu postanowien zatacznika 4 do rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury z dn. 3 lipca 2003 r. .

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie podaje inaczej, to otwory w gruncie pod stupki powinny mie¢

wymiary w planie wigksze 0 20 do 30 cm od wymiardéw stupka, a glebokos¢ uzalezniong od wysokosci

stupka. Otwory pod stupki mocowane na powierzchni pobocza gruntowego nalezy dostosowac do

konstrukcji mocujacej stupki. Otwory mozna wykonywac recznie, wiertnica lub innym sposobem

zaakceptowanym przez Inzyniera.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie podaje inaczej, to przy osadzaniu stupkéw w wykonanych

uprzednio otworach powinno si¢ uwzglednia¢:

— wlasciwe ustawienie stupka, zgodnie postanowieniami podanymi w zalaczniku 4 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 3 lipca 2003 r.,
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— zachowanie doktadnie pionowej pozydji stupka,

— wypelnienie otworu gruntem i zageszczenie gruntu tak, aby wskaznik zageszczenia nie byt
mniejszy niz 0,95; sprawdzenie wskaznika mozna dokonac za pomocg préby Proctora lub metoda
sondowania dynamicznego.

Numery kilometréw i hektometréw wykonane z folii samoprzylepnej naklejane sa na korpusie

stupkéw. Dziatania te wchodza w zakres prac zwigzanych z montowaniem stupkéw prowadzacych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przedstawic Inzynierowi:

— aprobaty techniczne dla znakéw, stupkéw prowadzacych i folii

— deklaracje zgodnosci z aprobatami technicznymi,

— Swiadectwa jakosci lub deklaracje zgodnosci z normami lub aprobatami technicznymi na
stosowane inne materiaty.

6.2. Badania i kontrola w trakcie wykonywania robét

6.2.1. Ustawienie znakow drogowych

6.2.1.1. Badania w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni

wyrobu i jego wymiarow.
Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami zawartymi w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw dostarczonych
przez producentéw

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena
badania wynikow
badan
1 Sprawdzenie |od5do10 Powierzchnie zbada¢
powierzchni |badan z nieuzbrojonym okiem. Do
wybra- nych |ew. sprawdzenia glebokosci | Wyniki badan
losowo wad uzy¢ dostepnych powinny by¢
elementéw w | narzedzi (np. liniatéw z zgodne z
kazdej dostar- | czujnikiem, suwmiarek, wymaganiami
czonej partii mikrometrdéw itp. punktu 2
wyroboéw Przeprowadzi¢
2 Sprawdzenie |licza-cej do uniwersalnymi przyrzadami
wymiarow 1000 pomiarowymi lub
elementéw sprawdzianami (np.
liniatami, przymiarami itp.)

6.2.1.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzac:

— zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary
znakdéw, wysokos¢ zamocowania znakow),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

— prawidlowos¢ wykonania wykopdéw pod konstrukcje wsporcze,

— poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

— poprawno$¢ ustawienia stupkéw i konstrukeji wsporczych znakéw

6.2.2. Ustawienie stupkow prowadzacych

6.2.2.1. Badania w czasie wykonywania robot
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Wszystkie rodzaje stupkéw powinny by¢ sprawdzone w zakresie ksztaltu, wymiardw i jakosci

zastosowanych materiatow, zgodnie z punktem 2. Probki do badan nalezy pobierac¢ losowo, biorac po

minimum 3 szt. z kazdej dostarczonej partii wyrobow.

6.2.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzi¢:

— zgodnosc¢ ustawienia stupka z dokumentacja projektowa, ST i zalacznikiem 4 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dn. 3 lipca 2003 r.

— zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw zgodnie z pktem 21 5,

— prawidlowosc¢ osadzenia stupkéw w otworach lub na powierzchniach poboczy, zgodnie z pktem 5.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa dla ustawienia znakdéw i stupkéw prowadzacych jest szt. (sztuka)

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena ustawienia 1 sztuki znaku drogowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— wykonanie fundamentow,

— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

— dostarczenie i zamocowanie tarcz znakdéw drogowych,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w ST.
Cena ustawienia 1 sztuki stupka prowadzacego obejmuje:

— prace pomiarowe iroboty przygotowawcze

— dostarczenie stupkéw na miejsce wykonania,

— wykonanie otwordw,

— osadzenie stupkéw z wypelnieniem otworu i zageszczeniem gruntu,
— przeprowadzenie badan kontrolnych wymaganych w ST,
— uporzadkowanie terenu robot.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powtoki
lakierowanej na dziatanie wody oraz oznaczanie
nasigkliwosci

3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na
zimno ogdlnego zastosowania

4. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci
powloki na dziatanie mgly solnej

5. PN-89/H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

6. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - Potaczenia z fundamentami -
Projektowanie i wykonanie

7. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone -
Obliczenia statyczne i projektowanie

9. PN-EN 206-1:2003 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja
i zgodnos¢
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

21.
22.
23.
24.

PN-EN 485-4:1997

PN-EN ISO 1461:2000

PN-EN 10240:2001

PN-EN 10292:2003/
A1:2004/A1:2005(U)

PN-EN 10327:2005(U)

PN-EN 12767:2003

PN-EN 12899-1:2005
PN-EN 12899-5

PN-H-74200:1998
PN-EN ISO 2808:2000

PN-91/H-93010
PN-5-02205:1998

PN-EN 10327:2006

PN-EN 12899-1:2005

PN-EN ISO 1043-1:2004

10.2 Przepisy zwiazane

25.

26.

27.

28.

Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i
plyty - Tolerancje ksztaltu i wymiaréw wyrobow
walcowanych na zimno

Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda
zanurzeniowa (cynkowanie
Wymaganie i badanie

jednostkowe) -

Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powloki ochronne rur
stalowych. =~ Wymagania
wykonanych przez

dotyczace = powtok

cynkowanie ogniowe w
ocynkowniach zautomatyzowanych

Tasmy i blachy ze stali o podwyzszonej granicy
plastycznosci powlekane ogniowo w sposob ciagly
do obrdbki plastycznej na Warunki
techniczne dostawy

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane
ogniowo w sposob ciagly do obrobki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

Zimno.

Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla

urzadzen drogowych. Wymagania i metody badan

State, pionowe znaki drogowe - Czes¢ 1: Znaki state

Stale, pionowe znaki drogowe - Cze$¢ 5 Badanie

wstepne typu

Rury stalowe ze szwem, gwintowane

Farby i lakiery - oznaczanie grubosci powloki

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i

badania
Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych

powlekane ogniowo w sposob ciagly do obrobki

plastycznej na zimno. Warunki techniczne

dostawy

Stale pionowe znaki drogowe. Czg$¢ 1: Znaki state

Tworzywa sztuczne. Symbole i skroty nazw.

Cze$¢ 1: Polimery podstawowe i ich cechy

charakterystyczne

Zataczniki nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegolowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnaldw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz.
2181)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249,
poz. 2497)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)
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29.  State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego. Zalecenia
IBDiM do udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009
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